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Die vorliegende Erfindung betrifft einen Dichtungsring ei- 
nes Reifens ohne Luf tkammer fUr eine Fordereinrichtung, wo- 
bei der genannte Dichtungsring auf dem Boden der Einsatz- 
felge des Reifens und zwischen den Innenwanden der beiden 
Wulste des genannten Reifens angeordnet ist. 

Das Verfahren zum Aufpumpen einer Anordnung, wie sie oben 
beschrieben ist, sieht vor, den Dichtungsring mit einer zy- 
lindrischen Offnung zu versehen, in welche ein Rohr einge- 
schoben ist, das an seinem radial aufienliegenden Ende mit 
einem Gewinde versehen ist, das nach dem Einsetzen einer 
Dichtungsscheibe zum Aufschrauben einer Mutter dient, und 
an seinem radial innenliegenden Ende mit einem zweiten Ge- 
winde, auf das man ein "Einfachkrummerventil" oder ein ge- 
krummtes, starres Oder weiches Verlangerungsstiick nach dem 
Einsetzen einer zweiten Dichtungsscheibe aufschrauben kann. 

Um den Nachteilen abzuhelfen, die aus einer solchen Auf- 
pumpvorrichtung entstehen, und insbesondere, um den Monta- 
geschwierigkeiten des Dichtungsrings auf der Einsatzf elge, 
den Schwierigkeiten des Einsetzens des Ventilabschnitts, 
und den Forderschwierigkeiten, die durch das Einschrauben 
des Ventils hervorgerufen werden, abzuhelfen, sieht die An- 
raeldung FR 93/06609 (nicht ver6f fentlicht) eine Aufpumpvor- 
richtung vor, die ein Aufpumpventil aufweist, das mit einem 
Vater-Verriegelungselement versehen ist, anders als eine 
Mutter, ein Gewinde und/oder andere Elemente derselben Art, 
wobei das genannte Verriegelungselement dazu bestimmt ist, 
dem Ventil ein aufieres Mutter-Verriegelungsorgan zuzuord- 
nen, wobei dieses Mutterelement entweder das Fenster der 
Felge ist, das den Durchtritt des Ventils gestattet, oder 
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eine Metallscheibe, die in der radial innenliegenden Flache 
des Dichtungsrings gelegen ist. 

Die Ventilstange bzw. das VentilrShrchen, gemessen zwischen 
dem Ende und dem Vater-Verriegelungselement, hat in alien 
Fallen eine Lange, die mindestens gleich ist der radialen 
Dicke des Dichtungsrings. 

Die rollenden Anordnungen fur Fordereinrichtungen werden im 
allgemeinen nicht mit viel Vorsicht behandelt, nicht wah- 
rend der Montage und der Anbringung der Reifen, noch wah- 
rend ihrer Benutzung, so daii manchmal Druckverluste entwe- 
der nach der Montage oder nach einer bestimmten Zeit des 
Rollens beobachtet werden, und ganz besonders im Fall der 
Montage auf einer Felge mit zentralen Flanschen. 

Ein Dichtungsring, der die Merkmale des Oberbegriffs des 
Anspruchs 1 hat, ist im Dokument FR-A-1 118 582 beschrie- 
ben. 

Urn die Abdichtung in alien Ausbildungen der rollenden An- 
ordnung zu haben, die vom Reifen, der Felge und dem Dich- 
tungsring gebildet ist, weist der genannte Ring, der aus 
Kunststoff gebildet ist, auf seiner radial aufieren Flache 
eine AusstUlpung oder ein Ansatzteil auf, mit einer Hohe, 
die mindestens das 0,5-fache der Dicke des Ringes betragt, 
und der genannte Ring und sein Ansatzteil haben eine ge- 
meinsame zylindrische Offnung mit einem Durchmesser, der 
kleiner ist als der Durchmesser des Ventilrohrchens, das 
dazu bestiramt ist, in die genannte Offnung eingefuhrt zu 
werden. 

Die Ausstulpung oder das Ansatzteil hat mit seiner radial 
aufieren und inneren Basis maximale Quer- und Umf angsabmes- 



o 



o 



sungen, die hochstens gleich sind dem 0,15-fachen der Brei- 
te des Ringes, wobei die genannte Breite die Breite der ra- 
dial innenliegenden Basis des Ringes ist, gemessen zwischen 
den beiden Wtilsten des Reifens. 

Das Ansatzteil kann unterschiedliche Formen aufweisen, wah- 
rend es doch immer die obigen Abmessungen aufweist. Diese 
Formen konnen Prismen- Oder Pyramidensttimpfe sein, werden 
aber bevorzugt Kegel- und/oder Zylinderstumpf e sein, und 
zwar derart, dafi die Steifigkeit der Ausstiilpung konstant 
bleibt, gleichgtiltig, wie die Biegeebene liegt, wobei alle 
Biegeebenen dann die Hauptebenen der Ausstiilpung sind, die 
an der radial auBeren Basis des Dichtungsrings verankert 
ist. 

Das Ansatzteil kann ein integrierendes Teil des Dichtungs- 
rings in dem Sinne sein, dafi es aus derselben vulkanisier- 
ten Gummimischung gebildet ist wie die, die den Ring bil- 
det, wobei die Baugruppe aus Ring und Ansatzteil durch den- 
selben Abform- und Vulkanisationsvorgang erhalten wurde. Es 
ist auch moglich, ein Ansatzteil zu benutzen, das aus einer 
Gummimischung gebildet ist, die sich von der des Ringes un- 
terscheidet: das Ansatzteil wird dann wahrend eines geson- 
derten Vorgangs hergestellt und nachfolgend am Ring durch 
jedes geeignete Mittel angebracht, bevorzugt durch eine 
gummiartige, kalt- oder warmvulkanisierte Verbindung. 

Die Merkmale und Vorzilge der Erfindung werden mit Hilfe der 
nachfolgenden Beschreibung noch besser verstandlich, die 
sich auf die Zeichnung bezieht, die nicht-einschrankend ein 
Ausfuhrungsbeispiel darstellt und in der die einzige Fig. 1 
schematisch, im Meridianschnitt gesehen, einen Dichtungs- 
ring darstellt, der mit einem erf indungsgemaBen Ansatzstuck 
versehen ist. 
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Der Dichtungsring (1) ist in Umfangsrichtung rund urn die 
Felge J an zwei Mittelf lanschen angebracht, auf denen der 
Reifen P montiert ist, wobei der genannte Mittelring zur 
seitlichen Anlage zwischen den beiden Wulsten B des Reifens 
P gelangt. Der genannte Ring (1) ist auf seiner radial au- 
Jieren Seite mit einem Gummi-Ansatzteil (3) ausgebildet. Die 
Hohe h des genannten Ansatzteils (3) ist gleich dem 0, 8-fa- 
chen der radialen Dicke E des Ringes (1), wobei die Dicke E 
im beschriebenen Beispiel 15 mm betragt, fur einen Reifen 
mit der Abmessung 7.00 R 15. Eine Hohe h, die kleiner ist 
als das 0,5-fache der Dicke E, ist nicht ausreichend, um 
eine vollkommene Dichtung sicherzustellen, gleichgultig, 
wie die Benutzungsbedingungen der rollenden Anordnung auch 
sein mogen, wobei die Dicke E axial in der Aquatorialebene 
des Dichtungsrings (1) gemessen wird. 

Was die radial innenliegende Basis des Ansatzstucks (3) an- 
geht, so sind seine maximalen Quer- und Umf angsabmessungen 
untereinander gleich, da ja das beschriebene und gezeigte 
Ansatzstuck eine Kegelstumpf form hat, wobei die genannte 
Basis ein Kreis mit dem Durchmesser D ist, der das 0,05-fa- 
che der Breite L betragt. Was die radial obere Basis des 
genannten Ansatzstticks (3) angeht, so ist sie auch kreis- 
formig, mit einem Durchmesser d, der kleiner ist als D. 

Der Dichtungsring (1) und sein Ansatzstuck (3) haben eine 
zylindrische Offnung (10) gemeinsam, die dazu bestimmt ist, 
das R5hrchen (2) eines Ventils V aufzunehmen, das mit einer 
Metallplatte (20) als Vater-Verriegelungselement versehen 
ist, das nach dem Durchtritt durch das Ventil-Durchtritts- 
fenster, das auf der Montagefelge J vorliegt, zwischen der 
genannten Felge und der radial innenliegenden Flache des 
Dichtungsrings (1) angeordnet sein wird. Wie in der vorge- 
nannten franzosischen Anmeldung beschrieben, hat die Off- 
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nung (10) einen Durchmesser, der kleiner ist als der Durch- 
messer des Ventilrohrchens (2), was einen festen Klemmsitz 
des Gummis auf dem R6hrchen gestattet, gleichgttltig, wie 
auch die Lage des Rohrchens sein mag, die durch die Benut- 
zung herbeigeftihrt wurde. 
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PATENTANS PROCHE 



1. Dichtungsring (1) aus elastischem Material fur eine 
rollende Ffirdereinrichtung, die aus einer Felge J und einem 
Reifen P zusammengesetzt ist, angeordnet auf der genannten 
Felge J und zwischen den innenliegenden Wanden zweier Wiil- 
ste B des Reifens P, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
er auf seiner radial auBeren Seite eine AusstUlpung oder 
ein Ansatzsttick (3) mit einer H5he h aufweist, die minde- 
stens gleich ist dem 0,5-fachen der Dicke E des Ringes (1), 
und daB der Ring (1) sowie sein Ansatzsttick (3) eine ge- 
meinsame zylindrische Offnung (10) rait einem Durchmesser 
aufweisen, die kleiner ist als der Durchmesser des Ventil- 
rShrchens (2), das dazu bestimmt ist, in die genannte Off- 
nung eingefilhrt zu werden. 

2. Ring nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
radial auBere und innere Basis des AnsatzstUcks (3) maxima- 
le Quer- und Umf angsabmessungen aufweisen, die hochstens 
gleich sind dem 0,15-fachen der Breite L des Ringes (1). 

3. Ring nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB jede 
Basis des AnsatzstUcks (3) kreisformig ist und dafl sie un- 
terschiedliche Durchmesser D und d aufweisen, wobei das An- 
satzsttick eine Kegelstumpf form aufweist. 

4. Ring nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
genannte Ring (1) und sein Ansatzsttick (3) aus dem gleichen 
gummiartigen Material bestehen und durch denselben Abform- 
und Vulkanisationsvorgang erhalten sind. 




FIG 1 



